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VORUMAA KUTSEHARIDUSKESKUSE OPPEKAVA

Oppekavariithm Mehaanika ja metallitoo
CNC freespingi operaator-seadistaja
Oppekava nimetus CNC milling machine operator-adjuster
Oppekava kood EHISes
~ ~ JATKUOPPE
ESMAOPPE OPPEKAVA OPPEKAVA
EKR 4
EKR 2 EKR 3 | kutsekesk | EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
haridus
X
Oppekava maht (EKAP): | 30 EKAP
Oppekava koostamise Kutsestandard CNC metallildikepingi operaator-seadistaja, tase 5
alus: (Tehnika, Tootmise ja To6tlemise Kutsendukogu 15/17.04.2020)
ja Vabariigi Valitsuse 26.08.2013 méarus nr 130

,,Kutseharidusstandard*

Oppekava piviljundid: |e tuleb toime metallildikepinkide t66 korraldamisega ja
regulaarsete hooldustoddega ldhtudes detailide todtlemise
tehnoloogilisest protsessist;

e koostab juhtprogramme kasutades CAM/CAD:I;

e t00tleb detaile késijuhtimisega ja CNC freespingil jargides
ohutusndudeid;

e rakendab suhtlemisoskusi sh inglise keeles, meeskonnat6od,
info- ja kommunikatsioonitehnoloogiaid metallit66
valdkonnas;

e on vdimeline vastutama metallitdé valdkonnas enda ja teiste
t00 korraldamise eest sh ettearvamatutes olukordades;

Oppekava rakendamine Statsionaarne vdi mittestatsionaarne, koolipdhine v&i
tookohapohine Ope.

Nouded opingute alustamiseks vihemalt 4. v4i 5. kvalifikatsioonitaseme metallivaldkonna
kutse vo1 metallivaldkonnas to6protsessis omandatud kompetentside ja keskhariduse
olemasolu.

Nouded opingute 1opetamiseks

Opingud viienda taseme kutsedppes loetakse Idpetatuks pirast Oppekavas kirjeldatud
kvalifikatsioonile voi osakutsele vastavate opivéljundite saavutamist.

Opiviljundite saavutatust hinnatakse kutseeksamiga, mida vdib sooritada ka osade kaupa. Kui
kutse- voi erialal ei ole kutseeksami sooritamine voimalik, 10petatakse Opingud erialase
16pueksamiga. Juhul, kui kutseeksami sooritamine ebadnnestub, on dpilasel digus sooritada
Opingute 10petamiseks samuti erialane lopueksam. Haridusliku erivajadusega Opilase puhul
hinnatakse Opivéljundite saavutatust erialase I0pueksamiga, mille v3ib asendada
kutseeksamiga.

Opingute libimisel omandatav(ad)

...kvalifikatsioon(id): | CNC freespingi operaator-seadistaja, tase 5

... osakutse(d): | puudub




Oppekava struktuur
PShidpingute moodulid (nimetus, maht ja dpivéljundid):
Detailide tootlemine CNC freespingil 11 EKAP
e valmistab ette tokoha, materjali/tooriku, seadistab CNC freespingi detailide
valmistamiseks ja tdidab tooprotsessiks vajalikud dokumendid
e scadistab freespingi eraldiseisvate automatiseeritud siisteemidega vastavalt freespingi
juhtsiisteemi voimalustele
e valmistab freespingil detaile vastavalt IT 7 ISO standardile ja kontrollib nende
vastavust tookdsule/todjoonisele
e madistab ning rakendab téokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid to6protsessis
e moistab ergonoomika alaste teadmiste rakendamise vajalikkust to6protsessis

To6 korraldamine ja juhendamine 2 EKAP

e korraldab ja juhendab juhendatavate t66d tuginedes t60 ettevalmistamisel: tehnilisest
joonestamisest, mdotmestamisest ja tolereerimisest, 1diketeooriatest ning -
instrumentidest, jargides CNC metallildikepinkide tehnilisi voimalusi sh
robotiseerimine

e korraldab ja kontrollib t66 protsessist 1dhtuvad ohutud to6kohad ja kasutab ettendhtud
ohutus- ja isikukaitsevahendeid

e jdrgib seadmete kasutamise turvameetmeid, kemikaalide késitsemise ja jadtmete
kogumise ohutusnoudeid, kontrollides nende tditmist

e kavandab oma Opitee, arvestades isiklikke, sotsiaalseid ja todalaseid vdoimalusi ning
piiranguid

CNC metallildikepingi hooldus 2 EKAP
e teeb vastavalt juhenditele todpinkidele regulaarseid hooldustdid sh korraldab
regulaarset hooldust
e tuvastab ja registreerib tehnilised probleemid (rikkele viitavad mirgid ja veateated)
ning teavitab nendest oma vahetut juhti

CAD/CAM tehnoloogiad 2 EKAP
e koostab detaili to6tlemise juhtprogrammi voi muudab olemasolevat juhtprogrammi
kasutades CAD/CAM-i tarkvara ning juhendab td6tajaid juhtprogrammide
koostamisel ja kontrollimisel;
e edastab juhtprogrammi CNC metallildikepinkide juhtseadmetesse ning kontrollib
juhtprogrammide toimimist kasutades sobivat kontrolli meetodit.

Praktika 8 EKAP
e tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega
tdidab t60- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju
valmistab detaile metallitodtlemispinkidel ja jérgib praktikaettevotte todprotsessi
osaleb meeskonnatdds ja jargib tookultuuri ning iildtunnustatud kditumistavasid
analiiiisib ithiskonna toimimist, tddandja ja organisatsiooni probleeme ning vdimalusi,
lahtudes jatkusuutlikkuse pohimotetest
e hindab oma panust enda ja teiste jaoks védrtuste loomisel kultuurilises, sotsiaalses
ja/voi rahalises tdhenduses
e koostab ennastjuhtiva dppijana isikliku liihi- ja pikaajalise karjdériplaani




Moodul ,,Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas® on integreeritud 2 ja 5 pShidpingute moodulite
hulka.

Valikopingute moodulid ja nende valimise voimalused:

Oppija valib valikdpingute moodulid, kogumahuga 5 EKAP
e Loiketootluse efektiivsuse tostmise meetodid 2 EKAP

CAD/CAM tehnoloogia 3 EKAP

Hiidraulika ja pneumaatika alused 1 EKAP

Rakised 1 EKAP

Masinaelemendid 1 EKAP

Tehniline modtmine 1 EKAP

IKT 2 EKAP

Spetsialiseerumised puuduvad

Oppekava kontaktisik

ees- ja perenimi: | Indrek Saar

ametikoht: | juhtivopetaja

telefon: | +372 78 50 811

e-post: | Indrek.saar@vkhk.ee

Mirkused:

Lisa 1 Kutsestandardi kompetentside ja dppekava moodulite vastavustabel
Rakenduskavad asuvad aadressil: https://www.vkhk.ee/et/content/oppe-ja-rakenduskavad
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